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SKODA AUTO ve vyrobé motorti zavadi plazmové
nanaseni povrchové vrstvy valcu

> Ultrajemna vrstva, nanasena pomoci plazmy, nahrazuje u nového benzinového motoru 1,0 TSI
fady EA211 litinové vlozky valct

> Nova povrchova vrstva snizuje tfeni, spotiebu, emise a hmotnost tfivalcovych motorti nové
generace TSI EVO

> Investice do nové technologie v zavodé v Mladé Boleslavi €ini 28,8 milionu eur

Mlada Boleslav, 14. zafi 2020 — Spoleénost SKODA AUTO uvedla do provozu novou linku pro
plazmové nanaseni povrchové vrstvy valcii motoru. Technicky inovativni proces umoziiuje nahradit
dosavadni vlozky valcli nanesenim praskové vrstvy o celkové tloust'ce 150 mikrometri

(0,15 milimetru). Zafizeni bude vyuzivano pfi vyrobé novych tfivalcovych motorii modelové fady
EA211 EVO za Gcelem snizeni vnitiniho tfeni. V disledku toho budou benzinové motory 1,0 TSI EVO
jesté efektivnéjsi a budou emitovat méné Skodlivin. Do potrebnych pfipravnych praci a stavebnich

Uprav investovala SKODA AUTO v Miadé Boleslavi zhruba 29 miliont euro.

Christian Bleiel, vedouci vyroby komponentt spoleénosti SKODA AUTO, zdlirazfiuje: ,Efektivita nasich
motort EA211 TSI EVO diky technicky inovativnimu nanaseni pomoci plazmy dale vzroste. Tato vrstva
sniZuje tfeci ztraty a tim i spotfebu paliva. Tato metoda navic také vede k rovhomérné&jSimu rozdéleni

a lepSimu odvodu tepla ze spalovaciho prostoru a optimalizuje tak tepelné namahani motoru. Motory

s vrstvou nanesenou pomoci plazmy v Mladé Boleslavi vyrabime ve tfisménném provozu a montujeme je
do vozll modelovych fad FABIA, SCALA, OCTAVIA, KAMIQ a KAROQ.*

Motory s nanesenou vrstvou pomoci plazmy budou montovany i do voz(i SKODA OCTAVIA e-TEC

s technologii Mild Hybrid. Ceska automobilka investovala 28,8 milion(i euro, aby ve svém hlavnim vyrobnim
zavodé integrovala do stavajici vyroby motor(i novou obrabéci linku v€éetné dvou specialnich zafizeni pro
nanaseni povrchové vrstvy pomoci plazmy, z nichz kazdé je vybaveno dvéma horaky. Celkova
modernizace vyroby motortl spoleénost SKODA AUTO si vyZadala investici ve vysi 69,1 milionti euro.

V priibéhu vyrobniho procesu na obrabéci lince se spalovaci prostory bloku motoru nejprve vysoustruzi.
Nasledné funkéni plochy valcu zdrsni laser o vykonu 1500 Wattl, ¢imz se zajisti dokonala pfilnavost
materialu nanaseného pomoci plazmy. Laserovy paprsek na jednom milimetru vytvori deset drazek

o pramérné hloubce 40 mikrometrd. Tato operace probiha v ochranné dusikové atmosféfe, aby bylo mozné
optiku laseru chranit pfed necistotami a zajistit tak potfebnou miru preciznosti.

Jako plazmovy plyn je pouzita smés vodiku s argonem. Hofakem prochazi 4,5 | vodiku za minutu a vznikla
plazma dosahuje teploty az 15 000 °C. Do plazmy je pfivadéna smés jemné rozemleté oceli (prasku)
obsahujici zelezo, uhlik, kiemik, mangan a dalSi potfebné prvky. Velikost zrn prasku se pohybuje do 50 pm.
Po aplikaci na stény valct vytvofi roztaveny prasek vrstvu silnou zhruba 250 mikrometrt. Pfi nasledném
obrabéni valcu, takzvaném honovani, se tato vrstva zredukuje na 150 mikrometrd. Pro srovnani: stény
dosavadnich vlozek valcU jsou silné &tyfi milimetry.

Béhem vyrobniho procesu je kazdy valec za tcelem kontroly kvality nékolikrat pfeméfen. Optické méfici
pfistroje pfitom nejprve zméfi zdrsnény povrch, druhé méfeni nasleduje po naneseni plazmy. Nasledné se
struktura plazmy provéfuje pomoci vifivych prouda.

FROM DETAILS TO STORY SKODA AUTO

skoda-storyboard.com YEA RS

¥ Follow @skodaautonews


https://skoda-storyboard.com/
https://twitter.com/skodaautonews

SKODA

TISKOVA ZPRAVA

Strana 2 ze 2

Pro dalsi informace, prosim, kontaktujte:

Tomas Kotera

Vedouci Komunikace podniku
tomas.kotera@skoda-auto.cz
+420 326 811 773

Fotografie k tématu:

Kamila Biddle

Tiskova mluvéi pro vyrobu, personalistiku a Zivotni prostredi
kamila.biddle@skoda-auto.cz

T +420 730 862 599

SKODA AUTO ve vyrobé motori zavadi plazmové nanaseni
povrchové vrstvy valcu

Spolegnost SKODA AUTO uvedla do provozu novou linku pro
plazmové nanaseni povrchové vrstvy valcl motoru. Technicky
inovativni proces umozriuje nahradit dosavadni vlozky valc(i nanesenin
praskoveé vrstvy o celkové tloustce 150 mikrometrt (0,15 milimetru).
Zafizeni bude vyuzivano pfi vyrobé novych tfivalcovych motor(
modelové fady EA211 EVO.
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SKODA AUTO ve vyrobé motori zavadi plazmové nanaseni
povrchové vrstvy valct

V novém zafizeni v Mladé Boleslavi se praskova smés z hliniku,
oceli, uhliku, manganu, kfemiku a dalSich prvku pfi teploté 15 000

stupfiti Celsia nanasi na stény valcl. Ve srovnani s béznymi
vlozkami valcu snizuje vrstva vnitfni tfeni a zvySuje efektivitu
benzinovych motort 1,0 TSI EVO.
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letos slavi 125. vyro&i od svého zaloZeni v roce 1895, v obdobi po¢atkd individuaini mobility, a je tak jednou z nejstarSich
dosud aktivnich automobilek na svété,

v souc¢asnosti nabizi zakaznikim 9 modelovych fad osobnich automobili: CITIGO, FABIA, RAPID, SCALA, OCTAVIA,
KAROQ, KODIAQ, KAMIQ a SUPERB,

v roce 2019 dodala zakaznikiim celosvétové 1,24 milionu vozu,

od roku 1991 patfi do koncernu Volkswagen, jednoho z globainé nejispésnéjsich automobilovych vyrobcti. SKODA AUTO
v koncernovém svazku samostatné vyrabi a vyviji vedle vozl také komponenty jako motory a pfevodovky,

provozuije tfi vyrobni zavody v Ceské republice; vyrabi v Cin&, Rusku, na Slovensku, v Alzirsku a v Indii, vétsinou
prostfednictvim koncernovych partnerstvi, dale také na Ukrajiné a v Kazachstanu ve spolupraci s lokalnimi partnery,
zaméstnava celosvétové vice nez 42 000 pracovnikl a je aktivni na vice nez 100 trzich,

v ramci Strategie 2025 prochazi transformaci od vyrobce automobilt k ,Simply Clever spole¢nosti nabizejici nejlepsi feSeni
mobility*.
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